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Schlitz & frei aus. Soll durch diese Offaung
stindlich ein und dieselbe Wassermenge aus-
fliessen, so ist nur ndthig, sie immer gleich
tief unter Wasser zu halten.
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Fig. 195.

Fir jede Wassermenge, welche man dem
Filter in der Zeiteinheit abzapfen will, ldsst
sich nach den Regeln der Hydraulik die
entsprechende Tiefe ¢ ochne Umstindlichkeiten
berechnen. Gewdghnlich arbeiten die Tegeler
Filter mit 100 mm Geschwindigkeit und
leisten also bei 2000 qm Flachengrsse stiind-
lich 200 cbm. Da der Schlitz & ziemlich
breit bemessen ist, geniigen schon wenige
Centimeter Druck, um eine solche Wasser-
menge regelmissig in der Stunde abzufiihren.
Nachdem fir die angegebene Normalleistung
die Tiefe t ein fiir alle Mal berechnet ist,
wird sie markirt und fiir den Bassinwirter
leicht erkennbar gemacht. Mit der Wasser-
tiefe vor dem Uberlauf (dem Schlitz) andert
sich niémlich gleichzeitig der Stand eines in
demm Robr r eingeschlossenen Schwimmers.
Die von demselben ausgehende und dber
Rollen nach einer festen Scale geleitete Kette
trigt an dem herabhingenden Ende einen
wagerechten Zeiger, welcher alle vom Schwim-
mer ausgefiihrten Bewegungen ibereinstim-
mend (nur in umgekehrter Richtung) mit-
macht, Er befindet sich in der Mitte der
Scale, wenn der Wasserstand auf normaler
Hohe angelangt ist, und steigt oder sinkt,
je nachdem jenmer fillt oder wichst. Die
Scale ist so angebracht, dass sie dem Bas-
sinwirter beim Betreten der iiberbauten Vor-
kammer sofort in die Augen fillt; ein Blick

auf den Zeiger geniigt, um ohne Weitercs
zu erkennen, ob ein Filter den vorgeschrie-
benen Gang beibehalten oder in ein zu
schnelles oder zu langsames Tempo ge-
rathen ist.

Der normale Wasserstand iiber dem Schlitz
8 liegt in einer Tiefe ¢ unter dem Wasser-
stande in den Filtern, welche gleich ist dem
Maximaldruck, den man beim Betriebe der
Filter zulassen will. Da dieser nun aber
fast 1 m betrigt, so darf er erst gegen Ende
der Periode, nachdem die Durchlassigkeit
der Filter bedeutend nachgelassen hat, voll-
stiindig in Anwendung kommen; vorher muss
er zum grossten Theil durch kinstlich ge-
schaffene Hemmuisse ausgeglichen werden.
Zu dem Ende ist die Vorkammer durch eine
gemauerte Scheidewand in zwei Abtheilungen
zerlegt, die unter einander vermittels einer
am Grunde angebrachten, durch einen Schieber
b verschliessbaren Offnung miteinander ver-
bunden wird. Wird der Schieber nur wenig
geoffnet, so muss das Wasser durch den
freigelegten, engen Spalt mit grosser Ge-
schwindigkeit hindurchfliessen, auf deren
Erzeugung der iiberschiissige, furdie Filtration
entbehrliche Druck verwendet wird. In der
ersten Abtheilung der Kammer herrscht daher
picht wie in der zweiten ein gleichmissiger
Wasserstand, derselbe nimmt von ciner hoch
liegenden oberen Grenze an allmihlich ab,
bis er zuletzt fast um den vollen Betrag (f)
unter dem Niveau in den Filtern steht. Die
Abnahme wird wiederum durch einen Schwim-
mer angezeigt. Die grossen Vorziige der
Tegeler Regulirkammer gegeniiber der pri-
mitiven Ausriistung der Stralaner Filter be-
stehen darin, dass der Bassinwirter beim
Nachstellen des Reinwasserschiebers stets
eine Controle auszuiitben vermag, ob er zu
viel oder zu wenig Wasser aus den Filtern
herauslisst; denn letzteres wird jafortwibrend
einer directen Messung unterworfen. Mit
einer solchen Einrichtung ist man, wie die
Erfabhrung gezeigt hat, sehr wohl im Stande,
ein Filter in gleichmissigem Gaoge zu er-
halten.

Uber Aluminium, dessen Behandlung
und Verwendung.

Einer von der Aluminium-Industrie-
Actien-Gesellschaftin Neuhausen heraus-
gegebenen Schrift entnehmen wir folgende
Angaben.

Die Besitzer des Eisenwerks Laufen beab-
sichtigten anfangs, das Aluminjumverfahren von
57
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Kleiner-Fiertz im grossen Maassstabe zur Aus-
fabruog zu bringen, erhielten aber nicht die Ge-
nehmigung dazu, dem Rheine 15000 Pferdekr.
zu entnehmen, wie die Schrift sagt: glicklicher-
weise, da das Verfabren viel zu geringe Ausbeuto
liefert, um lebensfihig sein zu kdonen. Im August
1888 setzte die neugegrindete ,Schweizerische
metallurgische Gesellschaft“ eine Anlage von 300
Pferd. nach dem Verfahren von Héroult in
Betrieb.,  Gleichzeitig hatte in Berlin im Auf-
trage der ,Allgemeinen Elektricitats-Gesellschaft*
Kiliani (vgl. 8. 112 d. Z)) einen Versuchsbetrieb
zur Gewinnung von Reinaluminium unmittelbar
aus Thonerde auf elektrischem Wege in Thatig-
keit gesetzt. RBeide Gesellschaften vereinigten
sich und am 12. November 1888 griindete sich in

(iber dessen Herstellung jede Andeutung
fehlt) betrigt gegossen 10 bis 12 k, kalt
gewalzt bis 27 k auf ] qmm. Durch Er-
wirmen vermindert sich die Festigkeit be-
deutend; A. Le Chatelier fand z. B.:

Temperatur 15 { 100 ; 150 I £00 II-')O 300}850 400 1480

Zugfestigkeit

18,1152 12,9‘10,1]7,1 5,8’3,8 2416

Aluminium I hat bei 22° gegossen ein
spec. G. von 2,64, pgewalzt 2,68 und ge-
zogen 2,70. Dieses geringe spec. Gewicht
gleicht den hdheren Preis theilweise wieder

Zurich die ,Aluminium-Industrie- Actien- Gesell- | 8US. Wo. frer'nde Belastung d‘.’-“ Au‘.ssch'la.g
schaft¢ mit einem Kapital von 10 Millionen Franken, | gibt, ergibt sich folgendes Preisverhaltniss:
8 38w g
. Metall- | Zog- 54 § 3_! Preisverhiitniss
Metall Bpee. | werth {eantlgr '§§ ?’g @ég g fur o
Gewiche| fir 1k | keit |EL g B ER@h] geichen]
Fr. |k/qmm 55’- e géé ,,mu‘;“ Volumea
' Nicht rostende Metalle
Reinaluminium I geschmiedet oder gewalat 2,68 125 27 3,70 | 0,84 |10,98 | 6,96
Aluminiunbronze 10 proc. Guss 766 | 8326 { 656 | 154 | 1 1,70 | 2,69
Aluminium-Messing 3,3 proc. Guss . 833 ! 1,76 65 1,54 1 1,09 ] 1 1,62
Aluminium-Messing lpxoc Guss . . 8,36 1 1,33 40 | 26 1,18 | 1,23 | 1,16
Gewohnl. Messing 83 proc Zink gewalz,t 838 | 115 22 | 460 1324 119 |1
Kupfer gewalzt 8,90 1 ,40 23 4556 | 3,44 | 2561 | 1,29
Rostende Metalle
Schmiedeisen . . . . . .. 7,82 | 0,225 856 | 2,86 | 1,89 ] 0,22 | 0,18
Gussstahl . 7,71 1 035 | 55 | 1,82 | 1,19 | 0,217 0,28

Die Gesellschaft hat das Recht, dem Rheine ober-
halt, des Falles secundlich 20 ¢cbm Wasser zu
entnehmen, nimmt jetzt aber nur etwa 10 cbm
zum Betriebe der Turbinen. Zwei grosse Dynamo-
maschinen von je etwa 600 Pferdekr. dienen zur
Herstellung von Aluminium, eine kleiners Ma-
schine von etwa 300 Pferdekr. zur Erregung des
Magnetfcldes der vorgenanaten und allfillig noch
spiter zur Aufstellung kom nenden Maschinen,
sowie zur Beleuchtung und zum Anptrieb verschie-
dener Motoren.

Das Magnetfeld der grossen Maschinen, welches
sich mit einem nach innen gezahnten Rade ver-
gleichen lasst, besitzt 24 Pole, auf welchen die
magnetisirende Wicklung aufgeschoben ist. Das
ganze Magnetgestell ist in der Giesserei Oerlikon
in einem Stick gegossen und wiegt ohne die
Kupferwicklung bei einem dusseren Durchmesser
von 36 m 12t. Der innere Durchmesser, in
welchen die Armatur eingeschoben wird, betréigt
2,43 m. Letstere ist nach dem sog. Trommeltyp,
Patent C. E. L. Brown gebaut, und besitzt die
Eigenthiimlichkeit, dass die Drfihte nicht aussen
anf dem Armatureisen aufliegen, sondern in Off-
nungen, die sich dicht an der Peripherie des
letzteren befinden, gelagert sind. Die grossen
Maschinen liefern je 6000 Amp. bei 16 bis 20 V.,
die alte Anlage 600 Amp., so dass das Werk
iiber 1!/, Millionen Watt verfigt (vgl d. Z. 1889,

134),

Die Zugfestigkeit des Reinaluminiums I

Es kann demnach nicht im Entferntesten
daran gedacht werden, das Aluminium mit
den andern Metallen fiir Constructionen mit
bedeutender &usserer Belastung wetteifern zu
lassen. Die diesbeziiglichen Traume fritherer
Jahrzehnte werden wohl fiir alleZeiten Triume
bleiben, selbst wenn der Preis des Aluminiums
noch auf !/, des jetzigen sinken sollte. Wie
man aus der Tabelle ersieht, ist fir gleiches
Tragvermégen das Aluminium immer noch
50 mal, fiir gleiches Volumen 38 mal theurer
als Schmiedeisen.

Der Schmelzpunkt des Aluminiums liegt
bei etwa 700° Das geschmolzene Metall
zeigt einen schoénen Glanz und erinnert un-
willkiirlich an das Quecksilber, auch insofern,
als es starke Abrundung der Formen zeigt
und die Tiegelwandungen oder Gussformen
nicht zu berithren scheint. Gleichwohl ist
es ungemein diinnfliissig und fiillt die feinsten
Kanile aus. Dickfliissigkeit des Metalls ist
immer ein Zeichen starker Verunreinigung
durch hoher schmelzende { Eisen) oder graphit-
artige Metalle (Silicium, Wolfram, Bor).

An der Luft ist Aluminjum bestdndig.
Diese Bestindigkeit gebt soweit, dass Metall-
oxyde wie Eisen-, Blei-, Kupfer-, Mangan-
und Zinkoxyd bei lebhafter Rothglut noch



Jahrgang 1890,
No. 14. 15. Juli 1890,

Uber Aluminjum, dessen Behandlusg und Verwendung.

435

nicht dadurch zersetzt werden. Beim Er-
hitzen von gepulverten, aluminiumreichen
Kupferlegirungen auf Rothglut wird stets
mehr Kupfer als Aluminium oxydirt, ja man
kann unreines Aluminium durch Abtreiben
mit Blei reinigen, wenn auch mit bedeuten-
dem Verluste. Erst bei sehr lebhafter Roth-
glut werden die Oxyde des Eisens und
Kupfers durch Aluminium zersetzt, eine
Eigenschaft des Metalls, welche auf der
andern Seite wieder als Vortheil erscheinen
muss, denn gerade dadurch wird es zum
werthvollsten Reductions- und Raffinations-
mittel. Es muss als solches ungleich wirk-
samer sein als alle andern zu gleichem
Zwecke verwendeten Elemente (Silicium,
Mangan, Phosphor, Magnesium, Natrium),
weil das dabei gebildete Aluminiumoxyd bei
seiner Bilduogstemperatur nicht wieder theil-
weise zuriickzersetzt wird, wie es thatsich-
lich bei allen oben aufgefihrten Reductions-
mitteln der Fall ist, und weil dasselbe in
den Metallen unléslich ist, sie also nicht
spréde und dickflissig machen kann und
weil ein Uberschuss an Aluminium nicht 8o
schidlich wirken kann wie z. B. Phosphor
oder Silicium.

Schwefelwasserstoff bt nicht den ge-
ringsten Einfluss auf Aluminium aus. Schwe-
felsiure von einer Verdiinnung, bei der Eisen
und Zink rasch in Lésung gehen, wirkt auf
Aluminium nur #usserst langsam, und Sal-
petersdure, die sonst alle Metalle ausser
Gold und Platin 13st oder oxydirt, scheint
bei oberflichlicher Beobachtung gar keine
Wirkung auf reines Aluminium zu &ussern.

Die besten Lisupgsmittel fir Aluminium
sind Salzsidure und Natronlauge. Beim Lésen
siliciumhaltigen Metalls geht ein Theil des
Siliciums als tbelriechender Siliciumwasser-
stoff gasformig weg, die Hauptmasse des-
selben bleibt in Form graphitartiger schillern-
der Blittchen zuriick, die sich bei lingerem
Kochen mit conc. Natronlauge in Ldsung
bringen oder durch Glihen im Sauerstoff-
strom oxydiren lassen. Verdiinnte orga-
nische Siduren sind in der Kilte ohne Ein-
fluss auf Aluminium. 4 proc. Essigsiure
und 1 proc. Citronensdure machten nach
mehrtigigem Stehen in der Kalte nicht die
geringste Einwirkung auf Aluminium geltend,
auch nicht bei Gegenwart von Kochsalz.
Erst nach 14stindigem Kochen mit Koch-
salzlésung und 4 proc. Essigsiure verlor
1 Blech von 1 qdm Fliche und 24,7426 g
Gewicht 47 mg. ZEisen hatte unter den-
selben Umstdnden um 900 mg abgenommen.
Zinn, Silber und besonders Kupfer werden
unter den gleichen Verhaltnissen viel starker
angegriffen (Laboratorium Neuhausen). Dabei

ist zu berficksichtigen, dass die bei der L&-
sung des Aluminiums gebildeten Salze ge-
sundheitsunschidlich sind.

Wiihrend es die sauren salpetersauren
Metallsalze1 nicht oder nur dusserst langsam
zersetzt, wrd aus den salzsauren Ldsungen
rasch das elektronegativere Metall ausge-
schieden. Dies Verhalten, sowie die lsende
Wirkung der Alkalien auf das Aluminium
sind beim galvanischen Verkupfern, Ver-
silbern oder Vergolden zu beriicksichtigen.

In sehr fein vertheilter Form, wie als
Blattaluminium oder in Gestalt feiner Sige-
spane, oxydirt sich das Aluminium schon
bei beginnender Rotbhglut an der Luft oder
im Wasserdampf in erheblichem Grade, bei
gewdhnlicher Temperatur dagegen verhilt es
sich auch in der feinsten Vertheilung in-
different.

Kohlensaure (Soda, Potasche) und schwe-
felsaure (Glaubersalz) Alkalien oxydiren
augenblicklich, Borax und kieselsaure Salze
werden durch Alumivium zersetzt, indem
Bor und Silicium in das Metall {ibergehen,
dasselbe sprode +nd grau machend. Am
unschidlichsten sind Kryolith und Kochsalz.
Ersterer wirkt indess ebenfalls l6send auf
Aluminium unter Bildung aluminiumreicher
Sub-Fluoriire, Kochsalz aber verdampft viel
zu leicht, so dass man am besten thut, fur
Reinalumininm iberhaupt kein Flussmittel
zu verwenden. Durch Schmelzen des Alu-
miniums mit Silicaten kann man Verbin-
dungen mit bis zu 70 Proc. Silicium er-
halten. Mit 1 bis 2 Proc. Silicium ist das
Metall schon sehr grau, aber in der Kilte
noch ziemlich weich und zdh, in der Wirme
freilich fast kau.n mehr schmiedbar; @ber
2 Proc. Silicium. machen es schon spréde und
briichig. Ein Theil des Siliciums ist chemisch
gebunden und entweicht beim Auflésen des
Metalls theilweise als Siliciumwasserstoff,
zum Theil geht es als Kieselsdure in Lé-

Handelssorten
der Aluminium - Industrie - Actien - Gesellschaft.
Analysen.

Qualitat| Aluminium Silicium Eisen
0 99,90 0,06 0,04

1 99,61 0,18 0,21

1 99,33 0,63 0,14

I 99,25 0,56 0,19

I 99,35 0,54 0,11

I 99,14 0,58 0,28

I 99,14 0,52 0,34

I 99,33 0,61 0,16

II 96,79 1,84 1,37
Il 97.65 0,94 141
Il 96,22 1,63 215
1I 94,32 3,26 2,43
1 92,84 3,82 3,34

bT*
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sung.
nicht gebunden, sondern, @bulich wie Xohlen-
stoff im Eisen, physikalisch gelost oder in
Blittchenforin eingelagert. Fiir die Himmer-
und Walzbarkeit des Aluminiums viel schid-
licher als Silicium sind geringe Mengen von
Eisen und besonders von Kupfer.
[Schiuss folgt.]

Verhandlungen des Vereins deutscher

Cement-Fabrikanten.
[Schluss von 8. 389.)

Windsieberei. Pfeiffer empfiehlt den
von Mumford & Moodu (D.R.P. No. 82640)
angegebenen Windseparator in folgender Form
fir Cement-, chemische und Diingerfabriken,
Tliomasschlacke, Thon, Hochofenschlacke fiir
Mischcement, Kalkhydrat, Schwerspath, Gorb-
mittel und andere gepulverte, nicht klebende
Stoffe. Die Vorrichtung besteht aus der An-
tricbsvorrichtung, einem oberen cylindrischen
Blechgehduse, dem anschliessenden &dusseren
Blechkegel A4 (Fig. 196) und einem mit
Spielraum concentrisch angeordneten inneren
Blechkegel B.

Unter der Decke des
cylindrischen Gehéuses ist
ein Gebldse K, angetrieben
durch die Welle £,, an-
geordnet.  Auf derselben
Welle, unter dem Geblise,
befindet sich ein Streu-
teller E,, der das zuflies-
sende ungesichtete Rohmehl
von O bis 13 mm Korn-
grosse an seinem Umfange

schleierformig abfliessen

lisst. Ein uoter dem Ge-
blise eingesctztes System
von Ringen, Scheiben und
Kegeln, wechselnd in der Aporduupg mit
der Feinheit des fertigen Mehls, veranlasst
die durch das Geblidse angesaugte Luft durch
das um den Streuteller ausfliessende Material
senkrecht durchzutreten. Die lebendige Kraft
des Luftstromes fiihrt dem Geblise die fei-
nen Mehltheilchen zu; das Gebldse wirft das
Gemisch von Mehl usd Luft an die Wand
des cylindrischen Gehiiuses; das Mehl sickt
im Zusseren Kegel nieder und die gereinigte
Luft tritt wieder unter den Schleier des
Streutellers. Der Weg des Luftstromes be-
trigt hierbei vom Streuteller durch das Ge-
blise, das Gehiuse und zuriick zum Streuteller
bei den gréssten Apparaten kaum 1 m. Alle
groberen, den aufsteigenden Luftstrom durch-

Fig. 196,

‘1900 Mark.

Die Hauptmasse des Siliciums ist | fallenden Materialtheile sammeln sich in dem

inneren Kegel an und flieszen durch die
Rohre a zuriick nach den Mahlmaschinen.

Das fertige Mehl kann am Auslauf des
dusseren Kegels direct in Sicke abgefillt wer-
den. Da die Ausliufe in geeigneter Weise
so geschlossen sind, dass sie nur dem mit
etwas Luft gemischten Gries und Mehl den
Austritt gestatten, so arbeitet der Apparat
ununterbrochen mit derselben Luftmenge;
ein Austritt staubhaltiger Luft ist bei der
sonst vollstindigen Abdichtung des Appa-
rates ausgeschlossen.

Versuche mit einem Apparat mittlerer
Grésse, 1,6 m Durchmesser, ergaben folgende
Resultate:

Rober, schwerer Kalkstein fir Cement-
fabrikation auf Kugelmihlen gomahlen: 800 k
Feinmehl stitndlich mit 6,6 Proc. Riickstand auf
dem 5000-Maschensieb.

Granulirte Hochofenschlacke fir Misch-
cement: 800 k mit 10 Proc. Rickstand auf dem
5000-Maschausieb,

Kalkhvydrat: 660 k mit 6 Proc. Riackstand
auf dem 5000-Maschcnsieb.

Thomasschlacke: 1000k mit 2 Proc, Riick-
stand auf dem 1600-Maschensieb,

Der Apparat wird in drei Gréssen gebaut
zn 1,1, 1,6 und 1,8 m Durchmesser; der
erste kostet 900, der zweite 1250, der dritte
Bei einem scharf angreifenden
Material, z. B. Thomasschlacke, sind die
Apparate bereits 18 bis 24 Monate in Betrieb,
ohne die geringste Abnutzung zu zeigen.
Der Kraftverbrauch ist je nach der Grosse
'3 bis 1 Pferdekraft.

Kaemp berichtet iiber Versuchemitdiesem
Apparate fiir Cement. Das Aufschiittgut
wechselte ju Mengen von 564 hinauf zu
1080 k die Stunde. Es ergaben sich bei der
Untersuchung 10 bLis 23 Proc. Riickstand
auf dem 900 - Maschensiebe und 32 bis
42 Proc. Ruckstand auf dem 5000-Maschen-
siebe. Das Resultat war, dass Mehl erhalten
wurde von niemals mehr als 1 Proc. Rick-
stand auf dem 900-Maschersiebe und nie-
mals mebr als 10 Proc. Riickstand auf dem
5000-Maschensicbe. Die Menge des gewon-
neneu Mehles variirte zwischen 264 bis 505 k
die Stunde; die zugehdrigen Mengen Gries
(Knoten) wechselten zwischen 800 bis 675 k
die Stunde. Dabei ergab sich, dass in diesem
Gries (Knoten) noch viel feines Mehl ent-
bhalten war, nimlich 192 bis 426 k oder
42 bis b1 Proc. vom iberhaupt vorhandenen,
d. h. im Aufschiittgut enthaltenen Mehl. Es
ergab sich also eine iibergrosse Menge von
Riickstinden, welche zum Schaden der Ge-
sammtleistung einer Mihle abermals den
Zerkleinerungsmaschinen vorgefithrt werden
miissen. Gleichwohl scheint es, dass dieser
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Apparat eine grosse Bedeutung hat und be-
rufen ist, eine fir die Cement-Industrie sehr
wichtige Rolle zu spielen.

Delbriick hebt hervor, dass er schon
seit 10 Jahren nach besonderem Verfahren
mit Luft siebt. Er behandelt die ganze
Production durch Windsiebung und scheidet
davon ungefihr die Hilfte aus, so dass also
bei etwa 10stindigem Betrieb staubfreies
Mehl im Gewicht von etwa 600000 k aus-
geschieden wird, welches die Eigenschaft
hat, O Proc. auf dem 900-Maschensieb und
etwa 10 bis 12 Proc. anf dem 5000-Maschen-
sieb und zwar ohne jemals eine Spur von
eiper griberen Beimischung zu hinterlassen.

ErhértungvonPortlandcementunter
vevschiedenenBedingungen R.Dycker-
hoff hebt hervor, dass der Dombaurueister
v, Schmidt mit ihm tbereinstimme (d. Z.
1889, 369), dass die Zerstérungen am
Stephansdem lediglich auf die uufachmissige
VYerwendung des Cementes ohne Sand zurfick-
zufithren seien.

Schott untersuchte ebenfulls zwei Mortel-
proben vom Stephancdom, eine dichte feste
graue Masse ([) und ejuc gelbliche, rissige
Masse (I1):

Bglt
114
Kiesclsiiure . 2 115,561 24,30
Thonerde nad hlsenoxvd 9,25, 14,46
Kalk . A 36,221 56,62
\[agneem .. 0,76 1,19
Schwefelsaare 1,24 194
Kohlenciure 2448, —
Wasser . 1142 — 901 —
48,93| 9,92 m 93,611 98,51
Kalk . . . 4?.‘10' 36,22
Kalk un Schwefelsiure gcbuuden 0.72 1.01
R(‘al 432, OC’
Kalk an Kohlensiure gebunden 18,83Hi53.70
Kalkrest 25,900 1.01

Wenu man Poitlandcement mit Wasser
zu einem stoifen Brei curdhct, so wird man
in dem erbirteten Xdrper stets vollkommen
gleichmissige Massen bekommen; wenn man
dagegen mit einem grossen Uberschuss von
Wasser aorithit, namentlich wenn dieser
Cement, wie vor 3¢ Jahren, sehr viel
Schwachbrand enthélt, so sinken die schwer
gesinterten Theile zu Boden, die leichteren
kommen nach oben ucd man erbilt zwei
getrennte Massen. Es scheint, dase dieses
bei dem Maortel am Stephansdorn der Fall
war, dass ein Cement verwenret wurde mit
einem hohen Procentsatz Schwachbrand, und
dass ein grosser Uberschuss von Wasser
verwendet wurde. Wenn man dann nun
weiter berechnet, welche Menge von Kalk

an Kohlensiure gebunden ist im Laufe der
Zeit, so ergibt sich in der harten grauen
Masse 42,8 Proc. Kalkgehalt, wovon an
Kohlensdaure gebunden 18,83 = 44,75 Proc.
desselben. Es ist also nur etwa das eine
Aquivalent des Kalkes, welches in loserer
Verbindung mit Kieselsure in Verbindung
mit Kohlensdure getreten, wihrend das
andere in Verbindung mit Kieselsiure ge-
blieben ist. In der andern leichtern hellen
und gelblichen Masse ergeben sich 36,22 Proc.
Kalk, wovon an Sechwefelsiure gebuunden
1,01, somit Rest 35,21 Proc.; an Kohlen-
siure gebunden 33,70 = 95,71 Proc. hierven.
Fast der simmtliche Kalk ist aus der Ver-
bindung mit Kiesclsiure ausgeschieden und
eine vollstindige Zersetzung durch Kohlen-
siure eingetreten. Er glaubt also hieraus
schliessen zu k&onen, dass der Portland-
cement trotz der sehr ungiinstigen Verwen-
dung ohne Sandzusatz auch am Stephansdom
sich vollstindig gut gehalten hat und un-
zersetzt gebliecben ist. Dagegen hat der
schwach gebrannte Theil Zersetzung erlitten.
Allgemein bekannt ist, dass dieser sich #hn-
lich verhdlt, wie hydraulischer Kalk, also
ohne jeden Saudzusatz verarbeitet, Schwind-
risse und Zersetzungen erieidet, und er
glaubt, dass die weiteren Zerstérungen,
welche am Stephansdom beobachtet wurden,
erst als sccundidre Erscheinungen in Folge
der Verwitterung des Materials sich gebildet
haten, indem Waaser in dic Risse eindrang
und durch die Frostwirkung die Werkstiicke
abgesprengt wurden.

R. Dyckerhofi: Portlandcement ohne
Sandzusatz, selbst der best gesioterte,
wird, wenn er Jahre lang im Freien mit
Wasser und Luft in Berihrung kommt,
Schwindrisse bekommen und dadurch dem
Eindringen von Wasser und Kohlensiure
wmehr zuginglich werden. Es ist nun még-
lich, dass die Mortelprobe, welche sticker
zerstirt ist als die andere, mehr den Witte-
rungseinfiisten ausgesetzt gewcsen ist und
in Folge ihrer riseigen Beschaffenheit mehr
Kohlensdure aufnehmen konnte. Er glaubt
deshalb nicht, dass die Beschaffenheit des
verwendeten Cements die Ursache der stir-
keren Rissbildung bez. Zerstorung des
Mortels gewesen ist.

Schott glaubt, dass die Zerstirung aus
verschiedenen Ursachen zu erkldren ist, ein-
mal durch Abblittern der schwicher ge-
brannten Theile in Folge von Schwindrissen
und dann dadurch, dass gleichzeitig diese
Theile den Witterungseinflissen wehr aus-
gesetzt waren. Beides wird zusammen ge-
wirkt haben. (Vgl. Fischer’s Jahresb.
1889, 852.)
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Bei dem Braunkohlentrockenappa-
rat von G. Fude (D.R.P. No.

geheizten Rohren eines stehenden Rohren-
kessels erwiirmt, fallen dann auf einen Teller-
ofen zur Nachtrocknung.

Koksofen. Von der Einrichtung zur
Regelung der Zufihrung vorgewirmter Ver-
brennungsluft bei wagrechten Koksdfen von
W. Fritsch (D.R.P. No. 52 134) zeigt Fig.
197 einen Schnitt durch die Zwischenwand
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Fig. 199,

der Kokskammern, Fig. 198 einen Schnitt
nach 4-B und Fig. 199 einen Schnitt nach
C-D. Die einzelnen Kokskammern p ar-
beiten unabhingig von einander und werden
in bekannter Weise beschickt und entleert.
Sollen Nebenproducte gewonnen werden, so
leitet man in bekannter Weise die in den
Kammern p sich entwickelnden Gase durch
Robr @ in die Vorlage & und von da nach
der Kuhleinrichtung. Die von Theer und
Ammoniak befreiten Gase gelangen durch
Rohr ¢ nach dem Ofen zuriick und werden
durch Rohre d in die einzelnen Verbren-
nungsriilume 7 geleitet, welche in den
Zwischen- oder Kammerwiinden ¢ vorgesehen
sind.

Die Gase treten an den beiden Enden
der Kammerwiinde ein, um auf dem durch
lothrechte Zungen ss&' gebildeten ~zickzack-
formigen Wege bis zur mittleren Scheide-
wand ¢ zu gelangen, an der sie nach ab-

32277)
werden die Kohlen zun#chst in von aussen |

‘.‘;“:.-\ h o

wirts fallen, um sich alsdann zu vereinigen
(Fig. 199), und durch einen gemeinschaft-
lichen Kanal v, unterhalb der Sohle w» der
Kokskainmer p entlang, nach dem Kanal f
und von da in den fiur alle Kokskammern
geweinschaftlichen Abhitzekanal F' abgeleitet
zu werden. Von hier aus kdnnen die Gase
den XKesselfeuerungen oder Winderhitzern
zugefiihrt werden.

Die Lufterbitzungskammern %k sind un-
terhalb der Verbrennungsrdume 7 und
zwischen den Kanfilen » fiir die abgehenden
Verbrennungsproducte angeordnet. Die Luft
wird durch Gebldse in den Kanal g und

a,

%l

Fig. 198.

nach dem Kanal % befordert, aus dem sie
durch einzelne Kaudle ¢ den Lufterhitzungs-
kammern £ zugetheilt wird, - Hier wird sie
durch wagrechte Zungen /, welche einen
langen Kanal m bilden, gezwungen, hin- und
herzustrémen und sich dabei an den die
Kammer von den Xanilen w trennenden
‘Wandungen, sowie an der Sohle des Ver-
brennungsraumes 7 hoch zu erhitzen. Die
Luft bewegt sich in dem unter der Soble
des Verbrennungsraumes 7 liegenden Theil
des Kanals m der Richtung der Gase im
Raum r entgegen und kann durch Offnun-
gen 0 in jenen Raum r gelangen. Die
erste dieser Offnungen o' besitzt den klein-
sten, die letzte o* den gréssten Querschnitt.
Letztere befindet sich unmittelbar an der
Stelle, wo das Gas in den Verbrennungs-
raum 7 eintritt. Mittels eines Schiebers »
kann diese Offnung o* gestellt werden. Ist
die Offnung o* ganz gebdffnet, so wird bei
Weitem der grésste Theil der vorgewirmten
Luft in die von der iusseren Begrenzungs-
wand und der ersten Zunge s' gebildeten
Abtheilung des Verbrennuogsraumes # ein-
stromen und eine lebhafte Verbrennung der
durch Robr d eingefiihrten Gase bewirken.
Durch die dbrigen Offnungen 0® und o®
von abnehmendem Querschnitt wird ent-
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sprechend weniger Luft in die von den
folgenden Zuugen &' gebildeten Abtheilungen
des Yerbrennungsraumes » gelqngen, withrend
durch die Offnungen o' Luft in dic loth-
rechten, nach den Kanilen v fihrenden Zige
tritt, um die vollkomnmene Verbrennung der
Gase herbeizufithren, bevor dieselben in die
Kanile v gelangen Je mehr man nun die
Offnung ¢* durch den Schieber 2 schliesst,
desto mehr Luft wird durch die ubrlgen
Offoungen o in den Verbrénnungsraum r
eintreten, so dass au den betrefifenden Stellen
die Verbrennung lebhafter wird.

Wird eine Ofecnkammer p kalt oder will
man keine Nehenproducte gewinnen, so
offnet man den Schieber e. Alsdann gelan-
gen die in der betreffenden Kokskammer
entwickelten Gase durch Offnungen 2 in
die Kammer « uvnd von hier aus direct in
den Verbrennungsiaum #, und zwar au der-
selben Stelle, wo sopst die von Theer uad
Ammoniak befreiten Gase durch Rohr d ein-
geleitet werden; die Verbreunung dieser
direct aus den Kokskammern einstromenden
Gase vollzieht sich alse in derselben Weise
wie die aus der Condensationsanlage kom-
menden, von Theer und Ammoniak befreiten
Gase.

Vertheilung des
Kokssfen.

Brenngases bei
Um die Koksdfen gleichmiissig
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Fig. 201.

7u heizen, geniigt es nach L. Semet (D.R.P.
No.52538) an der Gashauptzuleitung I/,
Fig. 200 und 201, die Einrichtung so zu
treffen, dass sich darin ein gleicher Druck

constant und selbstthéitig aufrecht erhilt und
jedes der nach den Einzeldfen J abzweigenden
Vertheilungsrohre ¥ mit dem gleichen Durch-
stromungsquerschnitte zu versehen. Zu dem
Ende ordnet er in jedem Vertheilungsrohre V
ein Diaphragma D mit Loch d an und gibt
den Léchern d aller vorhandencu Diapbrag-
men L die gleiche Weite. Die Lécher d
konnen mittels Regulirventile ¢ vm gleiche
Betrige beziiglich ihrer Weite verdndert
werden. Zur Aufrechterbaltung eines gleich-
missigen Druckes in der Hauptleitung H
versieht er diese mit einem Druckregler R
bekannter Construction, welcher gestattet,
den ndothigen Druck in der Hauptleitung
herzustellen und dann diesen Druck selbst-
thitig aufrecht erhilit.

Hiittenwesen.

Herstellungzellig-pordserSchlacke.
Um aus Schlacke einen leichten und pordsen
Baustein zu gewinnen, werden nach G. T.
C. Bryan (D.R.P. No. 51 342) Kohlensiure
und Wasserstoff in die fliissige Schlacke ein-
gepresst. Die Schlacke soil hierdurch nicht
nur sehr porés gemacht, soudern auch ver-
bessert werden, indem Wasserstoff sich mit
dem Schwefel und Kohlensiiure sich mit dem
Kalk der Schlacke verbinden soll. Aus der-
artiger pordser Schlacke kann dapn ein
Pflaster- oder Baumaterial in der Weise ge-
wonnen werden, dass man zellig- pordse
Schlackenstiicke mit Formstiicken aus dichter
Schlacke verbindet, oder indem man diese
letzteren zusammengesctzten Stiicke oder
auch die zellig-por8sen Schlackenstiicke fiir
sich allein mit einer Decke aus Cement oder
dhnlichem Material iiberzieht.

Zur Trepnung von Metallen und
Schlacken im geschmolzenen Zustande will
0. B. Peck (D.R.P. No. 52 814) das Gemenge
auf den Boden einer in schnelle Umdrehung
versetzten Schleuder fallen lassen.

Desoxydation basisch erzeugten
Flusseisens. Nach L. Pszczolka (D.R.P.
No. 52848) wird das wie gewdhnlich ausge-
frischte Metall im flissigen Zustande unter
méglichstem Zuriickhalten der basischen
Schlacke in eine entsprechend vorgewirmte
Pfanne o. dgl. oder in einen gewd&hnlichen
sauren Herdschmelzofen, oder in einen Herd-
schmelzofen, dessen Herd eine bewegliche
Pfanne bildet, die danp zum feststehenden
Gewdlbe heranbewegt und durch hydraulische
Apparate an dasselbe und an die Eipstrs-
mungskanile angeschlossen werden kann,
eingiesst und wihrend des Einfliessens, vor
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oder nach demselben stark Si O,-haltige Sub-
stanzen, wie z. B. Schlacken, Glas, Quarz,
Feldspath, oder andere Si Oj-haltige Mine-
ralien oder kiinstliche Mischungen aus Si O,
wit Alkalien, Krdalkalien oder dergleichen
bestehend, in geschmolzenem oder festem
Zustande, warm oder kalt, in Pulverform
oder in beliebiger Stiickgrosse zuseizt, und
diese stark Si Oy-haltigen Stoffe so lange Zeit
auf das Metallbad einwirken lisst, bis zwei
nach einander genommecene Schlackenproben
keine weitere Aufnahme von Eisenoxydoxy-
dulverbindungen durch ducklere Farbentdne
erkennen lassen. Je nach der grésseren oder
geringeren Oxydation des Lisenbades wird
die Dauer der Eiuwirkung von einer Stunde
bis zu weniger als einer Minute betragen
miissen. Die Menge der zuzufihrenden Si O,-
haltigen Substanzen lisst sich nur durch die
Praxis bestimmen, da die Menge der zu ver-
schlackenden Eisenoxydoxydulverbindungen
je nach dem verarbeiteten Rohmaterial und
je nach dem argewendeten Verfahren in der
Birue oder anf dem He:de schwunkt; doch
kann man immerhin auf 100 k Metallbad
h3chstens 13 k einer TOproc.,, 9 k einer
80proc., 7 k einer 90proc. Substanz rechnen.

Ist die geniigende, aus Versuchen ermit-
telte Dauer der Einwirkung der Si O,-halti-
gen Materialien auf das Eicenbad erreicht,
50 kann man die erforderliche Menge der
Rilckkohlungszusitze in beliebiger Art dem
Metall rusetzen vwul alsdans den Guss vor-
nelimen, oder man ldsst das von Oxydoxy-
dalen befreite Metall in eine gewibnliche
Pfanune fliessen, nimmt hier erst die Riick-
kohlung vor uvnd vergiesst daon das Metall.

Bei einem nur geringe Mengen von Eisen-
oxydoxy«inlverbindungen haltenden Metall-
bade kaun mao daz entkohlte und entphos-
phoite Metsll in emne Art Sumpf oder in
einea Kasten obeu einfliessen und durch eine
im unteren Yheile oder im Boden befindliche
Ausflussotfoung gleichzeitig in die eigentliche
Gusspfanue abfliessen lassen; durch einen
feuerfesten Stopfen kann man den Abfluss so
regein, Jdass der Sumpf, iu weichem sich die
Si O;-haltige Substanz befindet, nach Belieben
gefilt gehalten wird. Die Riickkohlungs-
stoffe werden danu dem Metall in ler Giess-
pfanne in beliebiger Art und Weise suge-
setzt. Zur Erzeugung weichsten Flusseisens
wird das entkohlte und entphosphorte Metall
nach obigem Verfahren von Oxyden befreit
und dann unmittelbar ohne Zusatz cines
Reductionsmittels vergossen.

Die Sciilacken vom sauren Verfahren sind
in Folge ihres grossen Gehalts an Si O, in
der Lage, grosse Mengen der durch Oxyda-

tiop des Binsatzes entstandener Eisenoxyd-

oxydulverbindungen aufzunchmen und zu bin-
den, was bei den beim basischen Verfahren
fallenden, an Si O, armen Schlacken nur in
sehr beschriinkter Weise der Fall sein kann.
Aus diesen Griinden enthdlt das auf basischer
Zustellung erzeugte Metall eine weit grissere
Menge von Eisenoxydoxydulverbindungen,
gelost oder beigemengt als ein auf saurer
Zusteliung erzeugtes Metall. Bei der Riick-
kohlung dieses Metalles wird der grésste
Thei! der durch das ganze Bad vertheilten
Eisenoxydoxydulverbindungen durch den
Kobhlenstoff, das Siliciummangan reducirt und
daraus dapn ein gering gekohites Fisen ge-
bildet. Zugleich aber wird das auf basischer
Zustellung ausuzefrischte und entphosphorte
Metall héher gekehlt, o dass man ein End-
ergebniss erhdit, dessen hirtere Grundmasse
von unter sich wieder verschieden weicherem,
d. b. weniger Kohlenstoff und Mangan haiten-
dem Eisen durchsetzt ist.

Wollte man der ungleichmiissigen Be-
schaffenheit des auf basischer Zusrelluug er-
zeugten Endergebnisses, etwa durch liggeses
Stehen'assen des Metalles in einer Yianne
und Umrithren oder sonstwie auf mechani-
schemm Wege, entgegenarbeiten, so weiss man
aus der Praxis, dass dieser Art der Avs-
gleichung Hinderaisse entgegenstehen, welche
den beabsicatigten Zweck nur héchst unvell-
kominen erreichen lassen. Die deshalb bei
dera bisherigen Verfahren auf busischer Zy-
stellung herbeigefiihrte ungleichmissigye Be-
schaffenheit des sogen. ,basischen Stahles*
gibt Veranlassung zu der bekarnten grosse-
ren Weicbheit desselben bei sounst gleicher
chemischer Zusammenstellung, als solche bei

sogen. ,saurem Stahl* vorkommt. Bei der
Erzeugung von weichem Flusseisen ist
diese ungleichmissige Beschaffenheit viel

weniger hinderlich als bei der Erzeugung
von Flussstabl fir hirtere Bleche, Fiuss-
waaren, Werkzenge, Schienen u. s. w., fr
welche ein durchaus gleichméassiges Metall
hergestellt werden muss.

Zur Entfernung von Rost auf Ge-
genstinden von Lisen und Stahl list
A. Biicher (D.R.P. No. 52162) 100 g Zinn-
chlorid in 1 ! Wasser, ferner 2,5 g Wein-
saure in 1 [ Wasser, giesst erstere Losung
zur letzteren und setzt 20 cc einer mit 2/
Wasser verdiinnten Indigolsung zu. Diese
Lasung ist bestimmt fiir Gegenstinde des
tiglichen Gebrauches, wie Schlissel, Schee-
ren, Messer, Gabeln u. dgl.

Fir Maschinentheile u. dgl. dient die
billigere LGsung von 3 g Weinsiiure, 10 g
Zinnchloriir, 2 g Quecksilberchlorid im Liter
Wasser, und dieser Ldsung werder 50 ce
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einer mit der 100fachen Menge Wasser ver-
diinoten Indigolosung zugesetzt.

Bei kleineren, mit Rost behaiteten Gegen-
stiinden verfahrt man so, dass man dieselben
zungchst durch trockenes Abreiben von etwa
suhaftendem Fett Lefreit und dann den Rost-
fleck vermittels eines Pinsels mit dem vor-
her gut duvchgeschiittelten Kotrostungsmittsl
befeuchtet. Nachdem die Flassigkeit cinige
Secunden lang eingewirkt hat, entfernt man
den erweicbten Rust sofort mit einem feuch-
ten, reiven Lappcn und reibt schliesslich
die betreffenden Stellen mit einem trockenen
Tuch vollkommen trocken. Sollten nach
Beendigung dieser Behandlung die Rostflecke
noch uicht v¢ilis verschwanden sein, so ist
diesclbe sp oft zu wiederholen, bis sich der
Gegenstand im Zustapde :der gowiinschten
Reinheit befindet. Durch Abreibev mit etwas
Silbersand wird der frithere Gianz des be-
treffenden Risengerdthes wieder hergestellt.
Die lolitur wird durch die aogewendete
Flassigkeii nicht sngeqrifien,

Grossere, vollig verrostete Gegenstinde
sind zunichst mit kochendrm Wasser gul ab-
anwasehen, daor n Leisces Wasser einzulegen
und bis nach dew Likalten desselben darin
liegen ¢u lassen. Haber dieselben danu noch
12 Stundeu lang in Alkohul von 96 Proc.
gelegen und  sind hierauf mit Wasser gut
abgewaschen worden, so legt an sie voll-
stindig jn (he VFlitesigkeit bisein. Nach
24 stindiger EFinwirkuag derselben wird der
s0 behandelte Gegeastand gut  abgespiilt,
mit eiuem Lappen frocken gericben und
schliesslich noch durch 2stiindiges Erhitzen
in eiuem Luftbade bei 100" vollommen
getrocknet. Scilten nach 24 <tiindiger Ein-
wirkung der angewendeten Fliissigkeit die
eisernen Gegenstinde noch niebt ganz rest-
frei scin, so reibt man die noch restigen
Stelien mit ciuem geeigneten Holz ub, spiilt
den losgelisten Rost mit Wasser ab und
legt die Gegenstinde nochmals 24 Stucden
lang in die angegebepe Fiissigkeit.

Zur Reinigung von Zinkerzen
schmilzt The Alkaline Reduction Syn-
dicate (D.R.P. No. 52 714) das Zinkerz mit
Atznatron in einem Flammofen. Hierbei er-
h&tt wan eirc {lissige Masse, aus welcher
das Blei und mit demselben das Silber und
Gold sich zu Beden setzt und abgezogen
wird. Die zuriickbleibende flissige Masse,
welche im Wesentlichen aus Atznatrou, Na-
¢rivmsilicat, geringen Mengen Nairiamsu!fid
und einer gehaltreiclen Zinkverbindung be-
stekt, wird abgelassen und ausgelaungt, so
dass die Na‘ronverhindungen gelist werden,
withrend die durch die Beseitigung von Si-

licium und Blei sngereicherte Zinkmasse
sich zu Boden setzt. In dem Ziokerz etwa
enthaltenes Eisen oder Kupfer wird nicht
entfernt, jedoch wirkt ihre Anwesenheit

i nicht stéorend oder schiidiich bei der darauf

folgenden Zinkmetallgewinnung. Lin grosser
Vortheil soll darin liegen, dass das ange-
reicherte Zinkmeterial sich in einem solchen
fein 7ertheilten Zustande befindet, dass das-
selbe als Farbstoff benutzt werden kann.

Unorganische Stoffe.

Industrieile Gewinnung von Sauer-
stoff. L. T. Thorne (J. Ch. Ind. 1890
S. 246) bespricht die seit Priestly’s Ent-
deckung des Sauerstoffs (1771) vorgeschla-
genen Methoden zur fabrikmissigea Gewin-
nung dieses (ases.

Bis auf die Arbeitsweise von Brin's
Oxygeu Company, ither welche eingehen-
dere Angaben gemacht werden, sind dieselben
zur Genige hekannt. Die Gebr. Brin
uehmen bekanntlich das Boussignauit’sche
Verfahren der Absorption von Saucrstoff
durch Baryt und Wiederzersetzung des hier-
durch gebildeten Baryumsuperoxyds in Sauer-
stoff und Baryt auf und scheinen die Schwie-
rigkeiten, welche die Kentabilitdit dieses
Verfulrens bisher in Frage stellten, gliick-
lich Giberwunden zu baben. Die audauernde
Absorptionskraft des Baryts wurde erreicht
Anrch sebr sorgfiltige Herstellung desselben
in Ricksicht auf seine chemische, besonders
aber auvf seine physikalische Beschaffenheit,
dann durch eine grindliche Reinigung der
iiber den erhitzten Baryt geleiteten Luft,
ferner durch Erhéhung des Luftdrucks bei
der Oxydation und Verwminderung desselben
bei der Desoxydation.

Der zur Verwendung kommende DBaryt
goll in erster Lirie porés uud hart sein.
Diese Eigenschaften erhdlt er am besten,
wenn man von Baryumnitrat als Rohstoff
ansgeht. Das Nitrat wird allmahlich in
Scharmottetiegel gefiillt, welche in einem
Koksfeuer auf ungefihr 8807 erbitzt waren;
es schmilzt schnell und tritt auch bald,
unter Lntwickelung von Sauerstoff und Stick-
oxyden, Zersetzung ein. Diese Zersetzung
duvert ungefibr 3 Stunden, wihrend welcher
Zeit der Ticgelinbalt, in Folge der Gasent-
wicklung, in lebhafter Bewegung bleibt.
Fs bleilt danp echliesstich eine porgse
Masge zuriick, welche poch etwa cine Stunde
lang gegtitht wird, um, soweit dies Gber-
baupt moglich, die Zersetzuag zu volienden,
Man erhidlt aul diese Weise einen pordsen
und gleichzeitig harten Baryt. Die Ausbeute
betrigt etwa 50 Proc. vom Nitrat. Die

68
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Kosten belaufen sich auf etwa 150 Mark fiir
100 k. Wenn auch viele Fabrikanten einen
niedrigeren Preis in ibren Listen auffiihren,
so fehlte doch den aus diesen Quellen stam-
menden Producten die durchaus erforderliche
Hirte, verbunden mit der nicht minder
wichtigen Porositit.

Die Reinigung der Luft ist von sehr
grosser Wichtigkeit fir das Gelingen des
Verfahrens. Hierzu dienen eine oder mehrere
Trockenkammern, weiche mit gebranntem
Kalk gefiillt sind, und ein mit Stiicken von
Atznatron gefiillter Thurm. Die Luft wird
erst uber den Kalk, dann durch das Atz-
natron geleitet und ist beim Austritt aus
den genannten Reinigungskammern fast frei
von Kohlensdure und Wasser. Den durch-
schnittlichen Feuchtigkeitsgebhalt der Luft
(in Espgland) zu 1,25 Proc. angenommen,
kdonen 1000 k Kalk theoretisch ungefabr
85 000 cbm Luft reinigen; in der Praxis
werden 70 bis 80 Proc. dieser Wirkung

erreicht. Ks wird sehr wenig Natron ver-
braucht und sind beide, der ausgenutzte
Kalk sowohl, wie das mit Kohlensiure

theilweise abgesittigte Atznatron, obwohl
ohnehin schon sehr billig, immer noch ver-
kaufliche Producte.

Eine absolute Reinigung der Luft ist in
dem grossen Maassstabe, in welchem der
Apparat jetzt im DBetriebe steht, schwer
erreichbar. Doch scheint es, als wenn gerade
diese geringe Unvollkommenheit des Gross-
betriebes die Bedingung zum Erfolge des
Verfahrens sei. Boussignault reinigte bei
seinen Versuchen die Luft sehr griindlich
und trotzdem machte sich bald ein Zuriick-
gehen der Absorptionskraft des Baryts be-
merkbar. Durck Uberleiten von etwas
Wasserdampf wurde diesem Ubelstande eine
kurze Zeit lang abgeholfen. Die Aufnahme
von grosseren Mengen Wasser hatte zwar
ein Zerfallen des Baryts zur Folge; der Be-
weis aber, dass geringe Mengen Wasser, wie
sie bei dem jetzigen Reinigungsverfahren in
der Luft zuriickbleiben, von giinstigem Ein-
flusse sein kdnnen, scheint durch Boussig-
nault’'s Versuche schon geliefert zu sein.

Urspriinglich  wurden wagrecht einge-
mauerte Stahlretorten zum Erhitzen des
Baryts benutzt, und zwar wurde zur Oxy-
dation ein Luftstrom bei ungefihr 600°
unter einem Uberdrucke von etwa 3/4 Atm.
hindurchgeleitet, wihrend die Desoxydation
bei etwa 850° unter Zuhilfenahme von Va-
cuumpumpen susgetithrt wurde. Beim lén-
geren Gebrauche dieser liegenden Retorten
machten sich mancherlei Ubelstinde bemerk-
bar: Es bildeten sich, durch allm#hliche
festere Zusammenlagerung der Barytstiicke

in den oberen Theilen der Retorten Luft-
kangle, so dass die Oxydation unvollsténdig
wurde; es war schwierig, die Rohrverbin-
dungen in Folge der stets wechselnden Er-
hitzung der Retorten dicht zu behalten, und
schliesslich litten die Retorten gerade durch
diese hiinfigen Temperaturveriinderungen sehr
stark. Diese Ubelstinde wurden cinmal
durch lothrechte Einmauerung der Retorten,
dann aber besonders durch Erhaltung einer
gleichmiissigen Temperatur wahrend des
ganzen Vorganges gehoben. Es wurde er-
mittelt, dass bei einer Temperatur von etwa
700° ein Luftstrom unter einem Uberdrucke
von etwa 3/, Atm. geniigende Oxydution des
Baryts bewirkte, und dass das gebildete
Baryumsuperoxyd bei derselben Temperatur
und in einem Vacuum von 5 em Quecksilber-
siule einen grossen Theil seines Sauerstotfs
wieder abgab. Theoretisch kann 1 & Baryt
ungefihr 1,2 hl Sauerstoff absorbires und
selbstverstindlich dieselbe Menge wieder ab-
geben. Bei der alten Praxis unter Anwen-
dung verschiedener Temperataren fir Oxy-
dation und Reduction erhieit man ungefahr
die Hilfte der theoretischen Menge, wiithrend
man bei dem jetzigen Verfahren durch ein-
malige Oxydation und Reduction nur etwa
10 I Sauerstoff fir 1 k Baryt erhdlt. Doch
wihrend eine solche Operation nach dem
urspriinglichen Verfahren 4 Stunden in An-
spruch nahm, kann dieselbe jetzt alle 10
bis 15 Minuten wiederholt werden, so dass
die in einer gegebenen Zeit crzielte Sauer-
stoffmenge trotzdem bedeutend grisser ist
als frither. Bei dem verwendeten Apparat,
Fig. 202 bis 204, werden die Heizgase in
dem durch Offnung D beschickten Gene-
rator A erzeugt. Die Luft tritt bei der ver-
stellbaren Offaung E ein. Die Generator-
gase werden in der Kammer B verbrannt.
Die Kanile ¢ fiihren dem Verbrennungsraume
die erforderliche Luft zu. Die heissen Ver-
brennungsproducte werden durch die Off-
nungen ¢ den Retortenriumen zugefiihrt,
von wo sie nach Umspiilung der Retorten
am unteren Theile der Retortenkammern in
der Richtung der Pfeile in den Fuchs abge-
sogen werden.

Eine Pumpe ssugt die zur Peroxydbil-
dung erforderliche Luft an und driickt dieselbe
durch die Reiniger. Diese sind vermittels
Rohrleitungen und Ventile so verbunden,
dass ein oder zwei Kalkreiniger mit einem
Atznatronreiniger zusammengeschaltet werden
kénnen. Die Luft geht von hier durch einen
selbstthdtigen Umschalter in die Rohrlei-
tung b, welche dieselbe den Vertheilungs-
ventilen v und ! auf dem Ofen und durch
diese zunfichst den #usseren Reihen von Re-
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torten zufiihrt, in welchen die Luft abwirts
gedriickt wird, um von unten aus durch
Verbindungsrdhren in die iuneren Retorten-
reihen {iiberzutreten und in diesen aufwirts
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Fig. 202—204.

zu steigen. Aus diesen Retorten wird die
sauerstoffavme Luft durch ein iiber ¥ ange-
brachtes Ventil abgelassen. Die Ventile V
und ! sind derartig eingerichtet, dass der

Luft auch die entgegengesetzte Richtung er-
theilt werden kann.

Ist die Oxydation geniigend vorge-
schritten, so stellt der Umschalter die Ven-
tile derart, dass die Reiniger ausgeschlossen
und die Saugcylinder der Pumpe mit den
Retorten verbunden werden. Durch die
Druckverminderung in den Retorten schliesst
sich das Luftablassventil von selbst und
stehen dann die Rohrleitungen # und ¢ mit
der Rohrleitung & in Verbindung. Sobald
in den Retorten ein Vacuum von etwa 5 c¢m
Quecksilbersiule erreicht ist, beginnt die
Saunerstoffabgabe. Das Gas wird durch die
Pumpe nach dem Gasometer gedriickt.

Eine der wichtigsten Verwendungsarten
wird nach Ansicht des Verf. die Oxydation
der Ole werden. Die Schwefelsiiureanhydrit-
Industrie scheint sich auch mit der Frage
der Anwendung dieses Gases zu beschiftigen.
Bei der Bleicherei in Verbindung mit
Chlorkalk sollen grosse Vortheile erzielt
gein. Die Brin's Oxygen Company hat
ausser etwa sieben eigemen Ofen noch einige
Anlagen in einer deutschen und eiver eng-
lischen chemischen Fabrik eingerichtet und
in Betrieb gesetzt. B,

Fabrikation von Phosphor. H. B.
Readman (J. Chem. Ind. 1890 8. 473) er-
kldrt, dass das von ihm S. 369 d. Z. be-
schriebene bisherige Darstellungsverfahren
mit vielen Mingeln behaftet sei.

In erster Linie erfordert dasselbe, wenn
es Okonomisch durchgefiihrt werden soll, die
Anlage einer ziemlich grossen Schwefelsidure-
fabrik. Die zur eigentlichen Phosphorfabri-
kation erforderlichen Einrichtungen sind ge-
wiss auch nicht billig. Eine Mahlanlage fiir
den Rohstoff, Formmaschinen und ausge-
debnte Riumlichkeiten zum Trockmen wund
Lagern der Retorten, welche unbedingt am
Platze der Fabrik selbst hergestellt werden
miissen, die Filtrirvorrichtungen, zahlreiche
Sammelbehalter fir Sduren verschiedener
Stirkegrade, das Unterbringen der unge-
heuren Gypsmengen, Eindampf- und Trocken-
pfannen in grosser Anzahl, der Verbrauch
von Retorten, deren jede nur !/, bis 1 k
Phosphor zu liefern im Stande ist, sind
Umsténde, welche ein recht ungiinstiges Ver-
hiltniss ergeben zwischen dem Aufwande
an Material und Arbeit zu der Ausbeute an
fertigem Producte. Hierbei ist des Verlustes
an Phosphor selbst und phosphorhaltigem
Material in allen Theilen des Processes,
selbst bei vollkommenster Einrichtung des
ganzen Apparates, noch nicht gedacht.

Readman hat nun zahlreiche Versuche
ausgefithrt, um Verfahren und Anlage zu

58*
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vereinfachen. Es handelte sich zunichst Charleston-Phosphat (11,86%, P) 100
darum, festzustellen, ob Kieselsdure im Bessemer-Schlacke, bas. 33
o Sand 5
Stande sei, in Gegenwart von Kohlenstoff Kohle 33

aus Phosphaten bei hoher Temperatur den
Phosphor auszutreiben und ob sich gleich-
zeitig eine geoiigend leichtflissige Schlacke
bilden wilirde, welche von Zeit zu Zeit ab-
gestochen werden kdnnte.

Als Apparat diente ein Morgan’scher
Graphittiegel ,Szlamander”, Crdsse No. 8,
in einem Sefstrém’schen Geblidseofen. Der
entweichende Phosphor wurde vorliuig
vernachlissigt und unur der in der Schlacke
verbliebene bestimmt.

Die erste Mischung:

Kalkphosphet (Charieston) 100

Sand 4¢

Kohle 15
wurde, schwach angefeuchtet, in einen roth-
glihenden Tiegel gebracht und 75 Min. auf
einer der Weissglut nahen Temperatur er-
halten. Sie war an den Tiegelwandungen
etwas zum Schmelzen gekommen, sah jedoch
im Ganzen so wenig vertrauenerweckend aus,
dass sie nicht apaiysirt wurde.

Beim péchsten Versuche wurde der Sand-
zusatz vergrossert, doch war der Erfolg,
wenn auch e¢twas mehr Masse in Flusg ge-
rathen war, kein besserer.

Es¢ wurde nun das Phosphat durch ba-
sische Bessemer-Schlacke erzetzt:

Sehlacke 100
Sand 67
¥nhle 19.

Die Mischung war in 15 Min. geschmeol-
zen. Die ausgegossene und gekiihlte Schinelze
bestand aus einer giasartigen Masse wund
einein  metalldholichen  spréden  Korpe,
welches sich als Fe, P erwies. Das Re-
sultat dieses Versuches und vieler folgender
war, dase bei Verwendung basischer Schlacke
nur emn geringer Theil Phosphor ausgetrieben
wird. Die gréssere Menge des Phosphors
wird durch seine Verwandtschaft zum Eisea
unter Bildung von Phosphiden in der
Schmelze zuriickgehalten, wihrend Kalk,
Magnesia und Mangan mit der Kieselsiure
zusammengesetzte Silicate bilden, welche
bekanntlich bei Temperaturen schmelzen,
denen reine Kalksilicate noch widerstehen.

Diese negativen Resultate fiihrten dazu,
das Verhalten einer Mischuang von Phosphat
und Schlacke zu priifer. Folgende Ver-
biltnisse:

Charleston-Phosphat (11,86%, P) 100
Bessemer-Schlacke, bas. 50
Sand 79
Kohle 41

ergaben eine leicht fliissige Schmelze, aus
welcher sich grosse Mengen Phosphor eut-
wickeiten. Eine weitere Mischuug bestand aus:

Sie kam gut in Fluss und war das Ge-
wicht der Schlacke von 241 auf 175 ver-

mindert. Die Zusammensetzuog dieser war
folgende:
Phesphor 2,23 Proc.
Kieselsiure 53,60
Ralk 21,34
Nicht bestimmt 14,80,

In diesem Falle betrug die Menge des
ausgetriebenen Phosphors 71,8 Proc. des
ursprisnglich  vorbandenen.  Folgende Mi-
schung gab ebenfalls eine gute Schmelze:

Knochenasche (17,66 Proc.) 100

Bescemer-Schlacke, bes. 33
Sand 80
Kohle 3
246,
Das Gewicht betrug nach beendigter
Reaction 176; der Rilckstand enthielt
Phosphor 2,82 Proc.
Kieselsiure 49,12
Kalk 34.13
Nicht bestimmt 13,93,

Diese Mischung hatte, den Phosphor
der Schlacke wuicht eingerechnet,
71,1 Proc. ihres Gesammtphosphergehaltes
abgegeben.

Die Schlucke war sehr leichtflissig uud
glasiiholich.

Nachdem durch diese Versuche der Be-
weis geliefert war  dass sich der Phosphor
aus den gewdhulicher Kalkphospbaten des
Handels durch Kieseisiiure und Kohle aus-
treitben liess, musste zunachst die Gewin-
rung des in Freiheit gesetzten Phosphors

in's Auge gefasst werden. Nachstehende
Mischuung:
Charleston-Phosphat 100
Bessemer-Sehiacke, bas. 33
Sand 71
Koks 27
—gai

wurde in einer besonders fir diesen Zweck
von der Morgan Crucible Co. Lergestellten
tubulirten Graphitretorte vorsichtig bis zum
Schmelzen erhitzt upd auf dieser Tempe-
ratur erhalten, bis die Phosphorentwickiung
aufhorte. In den Vorlagen fanden sich
55,1 Proc. des Gesammtpbosphors der Mi-
schung. Diese Ausbeute ist eine sehr be-
friedigende, wenn mar bedenkt, dass der
Phosphorgehalt  der  Bessemer - Schlacke
(10,7 Proc. der guuzen Menge) stets in der
Schmelze zuriickgehalten wird.

Um von der Bessemer-Schlacke unab-
béngig #zu sein, wurde diese einer Analyse
unterworfen und eine dhnliche, leicht schmelz-
bare Mischung zu erzielen versucht. Hine
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Bessemer - Schlacke aus Woest - Schottland Abnliche Resultate ergaben Canada-,
enthielt: Somme- uwvd spauische Phosphate, ein Be-
,If‘;‘ese]saure 3%60 Proc. weis, dass keine Flussmittel erforderlich
Kaﬁ?er ¢ %2’22 sind, wenn die Temperatur hoch genug ge-
Manganoxyd 498 trieben wird. Condensationsversuche mit die-
Eisenoxyd 0,64 sen einfachen Miscbungen lieferten in einem
%“‘;E{Pesm d g»gg Falle 72,2 Proc. des gesammten Phosphors.
Pﬁ;s:;glosrus&ure S]’mr. Dieses Resultat wurde durch 20 Versuche

Diese Schlacke schmolz sebr leicht in
10 Minuten und blieb, in cinen kleinen
Loffel gegossen, 3 Minuten lang fliissig.
Eine Mischung von:

Charleston-Phosphat 100

Kaokin 50

Helzkohle 17
poss gut zusammen und gab eine Schlacke
mit 1,86 Proc. Phosphor. Die gleiche Mi-
schung, mit Zusatz von 20 Proc. Sand, ver-
hielt sich in Bezug auf Schmelzbarkeit ganz
ihnlich; die Scblacke enthielt:

Phosphor 1,74 Proc.
Kieselsiiure 40,92
Kalk 31,70
Thonerde 17,08

~ Bei weiteren Versuchen wurden Zusitze
von Braunstein gemacht. Die erbaltene
Schlacke hatte die charakteristische Mangan-

firbung wund =zeigte folgende Zusammen-
setzung:

Phosphor 0,86 Proc.

Kieselsfure 42,41

Kalk 3241

Thonerde 15,60

Manganoxyd 8,69

Verfasser stellte sich nun die Aufgabe,
den Phosphor aus seiner augenblicklich bil-
ligsten Quelle, der Phosphatschlacke, zu ge-
winnen. Folgende Mischung:

Schlacke 100

Scharmotte 50

Holzkohle 30
lieferte zwar bei hoher Temperatur eine voll-
stindig fliissige Schmeclze, doch fand sich,
wie bei fritheren Versuchen, aller Phosphor
als Phbospbid an Iisen gebunden in der
Schlacke.

Es wurden daher bei folgenden Versuchen
héhere Temperaturen angewandt, um Zusitze
von der Zusammensetzung der Schlacken,
welche nur Phosphor binden, ganz zu ver-
meiden.

Charleston-Phosphat 100

Sand 60

Koks 20
wurden bei stirkerem Gebldsedruck und mit
der besten Sorte Koks in einem Sefstrom-
schen Ofen zum Schmelzen gebracht. Die
schieferfarbige Schlacke enthielt:

Phosphor 1,35 Proc.
Kiesclsiure 49,88
Kalk 33,04

Nicht bestimmt 15,73

bestiitigt. Verf. stellt die Bescbreibung sei-
nes bei Edinburgh aufgestellten ¢rossen Ver-
suchsofens fur eine folgende Mittheilung in
Aussicht. B.

Fettindustrie, Leder u. dgl. .

Umwandlung von Olsdure in feste
Fettsduren. Wene man die Fette mit
concentrirter Schwefelsdure statt mit Kalk
oder hochgespanntem Wasserdampf verseift,
so wird nach R. Benedikt (Mop. Chem. 1890
S. 71) ein Theil der Olsiure in Isodlsiure
ibergefiilhrt und dadurch die Ausbeute an
festen Fettsiuren um 15 bis 17 Proc. er-
hoht.

Dieses Verfahren hat jedoch einerseils
die Kalkverseifung nur zum Theil verdringen
konnen, weil dieselbe bei der Verarbeitung
reinerer Fette immer noch gewisse Vortheile
bietet, andererseits liefert es doch noch 20
bis 30 Proc. Olsiture.

Die Bestrebungen, Olsiure technisch in
feste Fettsiiuren iiberzufiithren, haben bisher
noch keinen durchschlagenden Erfolg gehabt.
Man hat die Umwandlung in Elaidinsiure,
Palmitinsiure und in Stearinsiure versucht.

Die Einwirkung von Salpetrigsiure ist
nur bei frischer Olsiure einigermaassen regel-
missig, auch ist Elaidinsiure ein schlechtes
Kerzenmaterial. Die Umwandlung in Pal-
mitinsaure durch Schmelzen mit Atzalkalien
nach Varrentrapp ist wohl wiederholt im
Grossen versucht worden, scheint sich aber
nicht als dkonomisch erwiesen zu haben.
Uber das Verfahren von P. de Wilde und
A.Reichler, welche die Olsdure durch Er-
hitzen mit wenig Jod, Brom oder Chlor in
Stearinsdure iiberfibren wollen, liegen noch
keine Erfahrungen vor, _

Nach v. Schmidt werden 10 Th. Ol-
sdure mit 1 Th. Chlorzink auf 1807 erhitzt,
dann mehrmals mit verdiinnter Salzsiure,
endlich mit reinem Wasser ausgekocht, voll-
stindig vom Wasser getrennt, und sodann,
gerade 8o wie dies mit den nach dem Schwefel-
sdurc-Verseifungsverfahren gewonnenen Fett-
siuren geschehen muss, mit iiberhitztem
Wasserdampf destillirt. Das Destillat wird
nach dem Krkalten durch Abpressen in
Kerzenmaterial und Olséure getrennt.

Nach den ausgefibrten Analysen liefert
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das Verfahren ein zum grdssten Theil aus
Stearolacton und Iscodlsdure bestehendes
Kerzenmaterial. Die Einwirkung von Zink-
chlorid auf Olsiure verlduft derjenigen von
Schwefelsiure entsprechend. Es bilden sich
offenbar zwei isomere Chlorzinkadditionspro-
ducte, gerade wie sich dort zwei Oleinschwe-
felsduren bilden. Dieselben zerfallen beim
Kochen mit verdiinnter Salzsiure in Oxy-
stearinsiuren und Chlorzink. Dieselben
Oxystearinsduren hat Geitel aus dem Ein-
wirkungsproduct von Schwefelsiure auf Ol-
siure erhalten. Die eine geht unter Wasser-
austritt in Stearolacton tuber, weshalb sie
nach Geitel als Oxystearinsdure anzusehen
ist. Die Bildung einer solchen S#ure ver-
langt aber, dass sich die doppelte Bindung
in der Olsdure am y-Kohlenstoff befindet,
wodurch Saytzeff's Ansicht, dass Olsaure
die Constitution
CH, — (CH,),;, — CH=CHl — CH, — CO0H

habe, eine weitere Bestitigung findet. Der
zweiten Oxystearinsdure kommt dann die
Formel einer §-Oxysiure zu. Diese geht,
wie Saytzeff nachgewiesen hat, leicht in ein
Anhydrid iiber, welches durch alkoholische
Kalilauge erst bei 150° zerlegt wird. Es
ist dies das in dem Einwirkungsproduct
von Chlorzink auf Olsiure enthaltene ,un-
verseifbare Anphydrid“. Diese Oxystearin-
saure liefert nach Saytzeff bei der Destil-
Iation Olsiiure und die feste JIsodlsdure,
woraus sich deren Vorkommen in der Kerzen-
masse erklirt.

Zur Priifung der Malmittel empfiehlt
E. Friedlein (Techn. Maler. 1890 S. 101)
folgendes Verfahren.

Man versehe zunichst eine Reihe flacher
Ubrgliser mit Nummern, die sich auf ein
anzulegendes Verzeichniss beziehen und iiber-
ziehe diese mit einer nicht zu dinnen
Schicht Gummischleim., Ist diese trocken,
so trage man auf dieselbe die zu priifenden
Ole, Lacke, Farben u. dgl. in etwa Messer-
ricken dicker Schicht auf und iberlasse
sie an einem warmen staubfreien Orte der
freiwilligen Trocknung. Nach vollstdndigem
Trocknen lege man die Glidser in Wasser,

bis sich alles Gummi abgewaschen hat, und
hat dann das reine Trockenhautchen zur
Verfiigung; dasselbe ist in der Mitte am
dicksten und verliuft nach dem Rande in
ganz dinner Schicht. Nun vergleicht man
die einzelnen HAutchen nach folgenden
Punkten:

1. Die Zeit, welche jode Schicht unter gleichen
Bedingungen zum Trocknen brauchte;

2. Glitte: ist das Hautchen auf der Oberflicho
glatt, runzlig oder rissig?

3. Elasticitit: lasst es sich leicht biegen oder
rollen, ohne zu brechen?

4. Harte: lisst es sich mit scharfem Messer
mehr oder weniger leicht schaben? :

5. Klarheit: blieb es dorchsichtig oder wurde
es tribe?

Sodann theilt man jedes Hiautchen in
zwel Theile, bringt das eine lingere Zeit
an einen finstern Ort und ldsst das andere
im Lichte, um ein etwaiges Nachdunkeln im
Finstern zu erkennen.

Auf Leinwand aufgetragen, wird dann
eine Probe nach dem Trocknen und nach ver-
schiedenen Temperaturen (von —+ 40° und
— 10% angesetzt und beobachtet, ob sich
nicht Spriinge und Risse bilden.

Die auch auf bisher gebrauchliche Weise
grundirte Leinwand steht zwar, wenn rein
Leinen benutzt wurde, nach dem Trocknen
fest; sie verindert ihre Oberfliche nicht
weiter, obgleich sie mit den Jahren spréde
und briichig wird. Diese Sprodigkeit tritt
aber nur bei mechanischem Drucke von der
Riickseite her in Erscheinung. Allein es
empfiehlt sich doch, die durch sonstige Ver-
suche bewidhrten Farben auch auf Leinwand
aufgetragen, durchzuproben.

Handelt es sich um Priifung der Licht-
echtheit einer Farbe, so werde dieselbe so-
wohl pastos als auch als Lasur auf Lein-
wand aufgetragen und nach dem Trocknen,
die Hailfte mit schwarzem Papier bedeckt,
mehrere Tage dem directen Sonnenlichte aus-
gesetzt.

Bei genauen Proben noch unbekannter
Farben bringe man solche auch in Orte, wo
sich Schwefelwasserstoff und Ammoniakver-
bindungen entwickeln, in die Nahe von Dung-
gruben u. dgl.
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